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Master Force
nach DIN EN 15767-2 Typ 4

Beschreibung

— Automatische Hohlstrahldiise fiir Monitore mit Doppeldruckregulierung nach DIN EN 15767-2

— Umschaltung von Standarddruck (6 bar) auf Niederdruck (3 bar) durch Drehen des Einstellrings auf der
Frontseite

— Durchflussmenge: 3000 L/min

@ 12 Jahre Garantie
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Technisches Datenblatt

Q
% — Die Druckregulierung gewdhrleistet eine relativ konstante Wurfweite und erlaubt einen
+ groBen Durchflussmengenbereich.
O
> — Doppeldruckregulierung fir Situationen mit unzureichendem Wasserdruck
— Sprihzahne speziell entworfen, um einen gleichméssigen Spriihstrahl zu erzeugen,
bestehend aus :
- einem dichten Wassernebel im Zentrum, aus feinen Trépfchen, zum Léschen des Feuers.
- einem breiten Wasserschirm aus gréeren Trépfchen zum optimalen Schutz des
Bedienpersonails.
— Keine Turbine. Das hei}t, die Flamme wird nicht in dem Spriihstrahl angezogen, sondern
weggestofRen.
— Geringer Wartungsaufwand durch die hohe Qualitat der Materialen und in der Herstellung
Q Modell Artikel-Nr. Durchflussmenge Druck (pR) Gewinde Gewicht (kg)
CEJ (L/min)
=
) Handline 102611 190 bis 1350 [¢) 2,5"BSPIG 2,3
>
DualForce 102612 265 bis 950 6/3 2,5"BSPIG 2,3
MaxMatic 102603 400 bis 2 000 [¢) 2,5"BSPIG 29
MaxForce 102602 400 bis 2 000 6/3 2,5"BSPIG 3
Master Force 102630 1100 bis 3 000 6/3 2,5"BSPIG 4,3
Master Stream 1000 102608 600 bis 3 800 6 2,5"BSPIG 4
900 -1200 -1900
Master Stream 1000 SEL 102607 [¢) 2,5"BSPIG 4
2800 - 3700
Master Stream 1250 102601 600 bis 4 800 6 2,5"BSPIG 4
Master Stream 2000 102614 1100 bis 8 000 [¢) 3,5"BSP NA 8,5
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